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一、综合说明 
　　本工程为加固改造工程，总建筑面积约388平方米，其中，建筑基底面积194.35平方米，主体为两层砖混结构，二层及屋顶采用H形钢梁，二层楼板采用压型钢板组合板。 
二、施工准备 
1. 组织有关工程管理和技术人员对设计图纸进行会审。对图纸不明确及施工中有困难的地方，要与设计单位作好变更鉴证手续。 
2. 根据施工图纸结合本单位的设备和技术条件，制定出工程的主体施工方案，并提出材料计划。 
3. 对钢结构工程所使用的机械和检测设备的性能进行检验，保证施工过程中各种设备的工作状态良好，使用功能齐全。 
4. 钢结构工程所使用的材料除应有质量证明书外，还应根据现行国家标准的规定作出复试检验，符合标准后方可使用。 
5. 在钢结构工程施工前，应对各工序的施工人员进行必要的岗位培训，并对其进行技术、质量、安全交底，预防发生安全和质量事故。 
6. 钢结构进入现场需进行构件检验并合理堆放，以便于构件进入现场后顺利的安装。 
三、施工进度安排 
严格按照工期要求进行施工，安排好施工进度，组织好施工，具体进度计划见施工进度计划表。 
四、钢结构制作与安装施工方法 
钢结构制作部分： 
焊接H型钢梁的加工制作
工艺过程： 
1、下料图单 
①此工序为材料检验部分，其内容包括对工程所选用的型号、规格的确认以及材料的质量检查。 
②质量检测标准： 
应符合设计要求及国家现行标准的规定。 
③检验方法： 
检查钢材质量证明书和复试报告，用钢卷尺、卡尺检查型号、规格。 
2、放样、号料 
①放样划线时，应清楚标明装配标记、螺孔标注、加强板的位置方向、倾斜标记及中心线、基准线和检验线，必要时制作样板。 
②注意预留制作，安装时的焊接收缩余量；切割、刨边和铣加工余量；安装预留尺寸要求。 
③划线前，材料的弯曲和变形应予以矫正。 
3、下料： 
钢板下料采用数控多头切割机下料，但下料前应将切割表面的铁锈、污物清除干净，以保持切割件的干净和平整，切割后应清除溶渣和飞溅物，操作人员熟练掌握机械设备使用方法和操作规程调整设备最佳参数的最佳值。 
①钢材剪切面或切割面应无裂纹、夹渣和分层。 
②质量检验方法：目测或用放大镜、钢尺检查。 
4、组立、成型 
钢材在组立前应矫正其变形，并达到符合控制偏差范围内，接触毛面应无毛刺、污物和杂物，以保证构件的组装紧密结合，符合质量标准。组立时应有适量的工具和设备，如直角钢尺，以保证组立后有足够的精度。 
采用设备为Z12型型钢组立机。 
①点焊时所采用焊材与焊件匹配，焊缝厚度为设计厚度的2／3且不大于8 mm，焊缝长度不小于25 mm，位置在焊道以内。 
②预组立的构件必须进行检查和确定是否符合图纸尺寸，以及构件的精度要求成型。 
③组立成型时，构件应在自由状态下进行，其结构应符合《施工及验收规范》及有关标准规定。经检查合格后进行编号。 
5、焊接： 
○1焊接工艺： 
焊接钢梁采用门式自动埋弧焊进行焊接；柱梁连接板加肋板采用手工焊接。使用门式自动焊应满足以下两点： 
（1）焊接后边缘30－50mm范围内的铁锈、毛刺污垢等必须清除干净，以减少产生焊接气孔等缺陷的因素。 
（2）引弧板应与母材材质相同，焊接坡口形式相同，长度应符合标准的规定；使用手工电弧应满足以下规定：使用状态良好、功能齐全的电焊机，选用的焊条需用烘干箱进行烘干。
6、制孔 
①采用设备：摇臂钻 
②质量检验标准： 
螺栓孔及孔距允许偏差符合《钢结构施工及验收规范》的有关规定； 
③质量检验方法：用直尺、钢尺、卡尺和目测检查。 
7、矫正型钢 
①使用设备：翼缘调直机 
②工艺要求：操作人员熟悉工艺内容并熟悉掌握设备操作规程，矫正完成后，应进行自检，允许偏差符合《钢结构施工及验收规范》有关规定。钢板矫正允许偏差 
8、端头切割 
焊接型钢柱梁矫正完成,其端部应进行平头切割，所用设备为端头铣床； 
9、除锈 
除锈采用专用除锈设备，进行抛射除锈可以提高钢材的疲劳强度和抗腐能力。对钢材表面硬度也有不同程度的提高，有利于漆膜的附和不需增加外加的涂层厚度。除锈使用的磨料必须符合质量标准和工艺要求，施工环境相对湿度不应大于85％。 
经除锈后的钢材表面，用毛刷等工具清扫干净，才能进行下道工序，除锈合格后的钢材表面，如在涂底漆前已返锈，需重新除锈。 
10、油漆 
钢材除锈经检查合格后，在表面涂完第一道底漆，一般在除锈完成后，存放在厂房内，可在24小时内涂完底漆。存放在厂房外，则应在当班漆完底漆。油漆应按设计要求配套使用，第一遍底漆干燥后，再进行中间漆和面漆的涂刷，保证涂层厚变达到设计要求。油漆在涂刷过程中应均匀，不流坠。 
11、包装与运输 
①．构件编号在包装前，将各种符号转换成设计图面所规定的构件编号，并用笔（油漆）或粘贴纸标注于构件的规定部位，以便包装时识别。 
②．在搬运过程中注意对构件和涂层的保护，对易碰撞的部位应提供适当的保护。 
③．搬运后的构件如发生变形损坏，应及时进行修补，以确保发运前构件完好无损。 
12、验收 
钢构件出厂前，应提交以下资料： 
⑴产品合格证 
⑵施工图和设计文件 
⑶制作过程技术问题处理的协议文件 
⑷钢材、连接材料和涂料的质量证明书或试验报告。 
⑸焊缝检测记录资料 
⑹涂层检测资料 
⑺主要构件验收记录 
⑻构件发运清单资料 
现场安装部分 
（一）钢结构安装 
1、安装前准备工作 
①编制安装计划和构件供应计划，组织好施工 
②检查钢构件：钢构件出厂时应具有出厂合格证，安装前按图纸查点复核构件，将构件依照安装顺序运到安装范围内，在不影响安装的条件下，尽量把构件放在安装位置下边，以保证安装的便利。 
2、安装施工工艺 
钢梁吊装：钢梁吊装在柱子复核完成后进行，钢梁吊装时采用两点对称绑扎起吊就位安装。钢梁起吊后距柱基准面100mm徐慢就位，待钢梁吊装就位后进行对接调整校正，然后固定连接。钢梁吊装时随吊随用经纬仪校正，有偏差随时纠正。 
3、安装校正 
钢梁校正 ：钢梁轴线和垂直度的测量校正，校正采用千斤顶和倒链进行，校正后立即进行固定。 
4、高强螺栓施工 
①．高强螺栓在施工前必须有材质证明书（质量保证书）必须在使用前做复试。 
②．高强螺栓设专人管理妥善保管，不得乱扔乱放，在安装过程中，不得碰伤螺栓及污染脏物，以防扭距系数发生变化。 
③．高强螺栓要防潮、防腐蚀。 
④．安装螺栓时应用光头撬棍及冲钉对正上下（或前后）连接板的螺孔，使螺栓能自由投入。 
⑤．若连接板螺孔的误差较大时应检查分析酌情处理，若属调整螺孔无效或剩下局部螺孔位置不正，可使用电动绞刀或手动绞刀进行打孔。 
⑥．在同一连接面上，高强螺栓应按同一方向投入，高强螺栓安装后应当天终拧完毕。 
二）压型钢板安装 
1、施工前准备 
①、压型钢板施工安装之前，订制相应的施工图纸，并根据设计文件编制组织设计及对施工人员进行技术培训和安全生产交底。 
②、根据文件详细核对各类材料的规格和数量，对损坏的压型钢板，泛水板应及时修复和更换。 
③、各类施工设备应齐全，并能正常运转。 
④、复核与压型钢板施工安装有关钢构件的安装精度，涂刷防锈漆进行防腐处理。 
2．压型钢板施工工序：钢板安装从一端开始进行，板与板之间必须咬紧，再用螺钉固定，钢板接缝处做好防水处理。压型钢板安装时，应边铺设边调整其位置，边固定。  
五、安全生产及消防保卫措施 
安全生产及消防保卫措施 
l．安全生产措施 
1） 认真贯彻“安仝第一，预防为主”的方针，明确安全生产责任制； 
2） 施工全体人员要认真遵守国家安全法令法规，遵守施工现场的安全条例； 
3）生产经理全面负责安全管理工作，组织成立安全生产领导小组，以实现安全生产的目标； 
4）各分项工程施工前，工长应编制有针对性的安全技术产底，并向施工作业人员进行交底，履行签认手续，并经常检查执行情况，纠正违章； 
5）施工作业应遵守安全操作规程，进入施工现场必须戴安全帽，吸烟到指定的吸烟室，高空作业应系好安全带，班前不准喝酒，工作应集中精力，不准在施工现场嬉戏打闹； 
6）施工现场的一切洞口必须加盖，设围栏，防护棚，并加警告宣传标志； 
7）施工中所搭设的架子要有支搭方案，并经安全／技术部门验收合格后方可使用； 
8）配电设施的金属外壳应有可靠的保护线连接，移动式电动工具及手持电动工具的保护线必须采用铜芯软线，并应采用高灵敏的漏电保护装置； 
9）施工现场临时用电，将按规范要求编制时用电施工组织的设计并严格贯彻实施。 
2．消防措施 
l）由安全负责人主抓消防工作，成立义务消防队伍，负责日常消防管理工作，消防人员应经过培训后方可上岗； 
2）施工现场设计一个临时消火栓，消火栓附近有明显标志，消火栓周围不得堆放材料，道路畅通； 
3）施工现场配备足够消防器材： 
4）施工现场严禁吸烟，各种临时用火必须向主管部门领取用火证，并配有专人看火； 
5）施工现场有消防制度方案，有计划进行检查，有记录和整改措施。 
3．保卫措施 
l）工地设保卫管理领导小组，并指派一名负责人主管保卫工作； 
2）对施工人员在进场前进行法规法律教育，树立守法意识； 
3）与业主保卫部门办理工作人员临时出入证； 
4）施工现场设保卫人员巡视，以保证工程材料、设备、施工机械的齐全性，发现可疑人员及时清出现场； 
5）遵守业主有关规章制度。
六、成品保护措施　　 
　　制定并实施严格的成品保护措施，也是为了在施工中避免成品的污染和损坏，从而提高一次成优率，避免因返工而导致的浪费严重、工期拖延问题。 
1．成品保护制度 
l）各施工队伍及班级成立各级成品保护小组，切实负责成品保护各项工作。在工程各阶段，设专职人成品保护人员，随时进行现场巡视检查，保护施工成品和设施，处理各种违章和破坏行为； 
2．项目部根据施工组织设计、设计图纸以及工程情况编制更为详细的成品保护方案； 
3．各专业在施工时，如需碰动其它专业的成品时，必须以书面形式上报项目经理部，经项目经理部协调并同意后，该专来派人协助施工，施工完毕后恢复原来状态； 
4．项目部在制度计划时，应统筹各专业要求，科学合理编制，防止工序颠倒和不合理交叉施工，避免返工、交叉污染等现象发生。 
七、环境保护与文明施工措施 
环境保护与文明施工措施 
1． 施工现场严格管理，设专职环境人员，及时清理施工中的垃圾等杂物，清理施工中的污水； 
2． 工程垃圾定点堆放，及时清运出施工现场； 
3． 施工现场工完场清； 
4． 工具、材料的摆放须按施工平面图的布置的位置堆放，码放整齐； 
5． 注意施工噪音，必要时调整施工时间及程序。
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